
ــد  ــل در تولي ــن دلي ــه همي ــد و ب ــانی دارن ــت كشس ــتان خاصي ــاف الاس الي
ــا نخ هــای  ــی ب ــد. پارچه هاي ــرار می گيرن ــورد اســتفاده ق نخ هــای كشســان م
اســترچ دارای خصوصياتــی نظيــر راحتــی پوشــش، پايــداری، مقاومــت در برابر 
چــروک شــدن و امــكان آزادی حركــت هســتند. بنابرايــن تقاضا برای اســتفاده 
از چنيــن پارچه هايــی بســيار بالاســت.  دربــاره فراينــد و روش هــای توليــد نــخ 
 Piyush Chandarana و Bharat Thakar اســترچ و نخ هــای خــاص بــدون

اســتفاده از سيســتم متصــل جداگانــه توضيــح می دهنــد.

تولید نخ مغزی کشسان پنبه ای
روش هــای قابــل اســتفاده در توليــد نــخ پنبــه ای مغــزی كشســان بــه شــرح 

زيــر اســت:
1- سيستم مرسوم ريسندگی نخ مغزی همراه شده با سيستم ريسندگی رينگ

SRRC 2- روش ريسندگی پيچش مغزی
Patterned ARS - ۳- سيستم ريسندگی

4- سيستم ريسندگی مغزی دوقلو
5- سيستم ريسندگی تركيبی الكترواستاتيک

6- سيستم ريسندگی چرخانه ای
7- سيستم ريسندگی اصطكاكی

٨- سيستم ريسندگی جت هوا
مــا پــروژه توليــد نــخ اســترچ را بــر روی سيســتم ريســندگی چرخانــه ای آغــاز 
كرديــم. در ابتــدا مــا نــخ كشســان را بــا روش هــای مختلــف بــه داخــل چرخانه 
ــا نــخ پنبــه ای ريســيده شــود و نتيجــه، يــک نــخ  ــا ب )روتــور( وارد كرديــم ت
ــه ای  ــخ پنب ــک ن ــه ي ــی آن ب ــه ط ــی ك ــی از روش هاي ــد. يك ــان باش كشس
الاســتيک دســت پيــدا كرديــم، در شــكل 1 آورده شــده اســت. در روش نمايش 
داده شــده، مــا نــخ كشســان را از پشــت چرخانــه وارد كرديــم. بدليــل وجــود 
ــاف  ــز الي ــه مرك ــخ الاســتان ب ــه، ن ــز در داخــل چرخان ــز از مرك ــروی گري ني
پنبــه كشــيده شــد. محصــول خــارج شــده از غلتک هــای برداشــت، يــک نــخ 

پنبــه ای كشســان بــود. 

شکل 1. تولید نخ مغزی کشسان پنبه ای در سیستم چرخانه ای

فراينــد بــالا دارای محدوديت هــای بســياری اســت. چــرا كــه نياز بــه اصلاحات 
فراوانــی دارد تــا امــكان وارد كــردن نــخ الاســتان بــه داخــل روتور فراهم شــود. 
مــا پارچــه توليــد شــده از ايــن نخ هــا را مــورد بررســی قــرار داديــم و مشــكلات 

مختلفــی از جملــه كشســانی نا يكنواخــت در ســطح پارچه مشــاهده شــد.
ــه در  ــا پنب ــخ الاســتان را همــراه ب ــا ن ــالا، م پــس از مــدل اشــاره شــده در ب

ماشــين رينــگ ريســيديم. 

مــا متوجــه شــديم كــه تغذيــه ی نــخ الاســتان بــه غلتک هــای جلــو باعــث 
ايجــاد كشســانی متفــاوت در پارچــه ی جيــن می شــود. در پارچــه ی جيــن بافته 
شــده از ايــن نخ هــا مشــكلی از نظــر كشســانی وجــود نداشــت، ولــی پــس از 

شستشــو در ميــزان كشســانی تفــاوت مشــاهده شــد. 
بنابرايــن مــا در ايــن روش موفــق نبوديــم، ولــی توانســتيم نوعــی نــخ فانتــزی 
را )كــه بعــداً راجــع بــه آن توضيــح داده خواهــد شــد( بــا موفقيــت ابــداع كنيــم.
پــس از يــک طوفــان فكــری در زمينــه ی توليــد نــخ اســترچ بــدون اســتفاده 
از سيســتم متصــل جداگانــه، تصميــم گرفتيــم كــه نــخ الاســتان را در حيــن 
فراينــد توليــد نيمچــه نــخ بــه دســتگاه فلايــر تغذيــه كنيــم. مــا نيمچــه نــخ 
ظريف تــری را روی ماشــين توليــد كرديــم و نــخ الاســتان 70 دنيــر را توســط 
يــک سيســتم كوچــک نگــه دارنــده نــخ الاســتان، از غلتــک جلــو بــه مركــز 
نيمچــه نــخ تغذيــه كرديــم. هيچ گونــه كششــی بــر روی اســپاندكس اعمــال 
نشــد و تنهــا كشــش اعمالــی، tension ماشــين فلايــر بــود. مــا بوبين هــای 
فلايــر را مســتقيماً بــر روی ماشــين رينــگ قــرار داديــم و نــخ را بــه صــورت 
نرمــال بــر روی رينــگ توليــد كرديــم. فراينــد توليــد نــخ الاســتيک كامــلًا 
مشــابه فراينــد توليــد نــخ معمولی بــود و هيچگونه تغييری در ســرعت ماشــين 
صــورت نگرفــت. مــا بــا ايــن فراينــد بــه نخــی بــرای توليــد پارچــه جيــن بــا 

خصوصيــات موجــود در جــدول زيــر دســت پيــدا كرديــم.

تکنیک های تولید نخ استرچ و فانتزی 
بدون استفاده از سیستم متصل جداگانه

شکل 2. تولید نخ کشسان در سیستم رینگ بدون استفاده از 
سیستم متصل جداگانه متصل

تکنولوژی 
نساجی

مهندس مریم علی آبادی
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ــه  ــور، تحــت شستشــوهای چندگان ــخ مذك ــد شــده از ن ــن تولي پارچــه ی جي
قــرار گرفــت و حالتــی مشــابه نــخ اســترچ معمولــی بدســت داد. فراينــد مشــابه 
می توانــد بــرای توليــد نــخ اســلاب كشســان نيــز مــورد اســتفاده قــرار گيــرد. 
بــا ايــن روش از آنجــا كــه نيــازی بــه كاهــش ســرعت ماشــين نيســت و افــت 
توليــد ناشــی از اســتفاده از يــک سيســتم متصــل جداگانــه اتفــاق نمی افتــد، 
ــی در  ــه صرفه جوي ــر ب ــوده و منج ــه ب ــه صرف ــرون ب ــادی مق ــر اقتص از نظ

هزينه هــا می شــود.

تولید نخ فانتزی بر روی ماشین رینگ
مطابــق فراينــد نمايــش داده شــده در شــكل 2، مــا يــک نــخ مغــزی بــا مغزی 
پلی اســتر توليــد كرديــم. ايــن مغــزی بــا اليــاف پنبــه پوشــانيده شــده بــود. نــخ 
مغــزی پلی اســتر تــک لا بــا نمــره ٨0 دنيــر بــه غلتک هــای جلــوی ماشــين 
رينــگ تغذيــه شــد. نــرخ تغذيــه ماشــين رينــگ بــرای توليــد نــخ تــک لا بــا 
ــره 27  ــا نم ــدی ب ــخ تولي ــاً ن ــود و نهايت ــم شــده ب ــره 4٨ انگليســی تنظي نم

انگليســی و جنــس پنبــه بــا مغــزی پلی اســتر حاصــل شــد. 
نتيجه روش مذكور، نخی با خصوصيات زير بود:

ســپس پارچــه جيــن بــا ســاختار s27*s30 توليــد شــد. پــس از شستشــو حالت 
مشــابه پارچــه لينــن )linen) ظاهــر شــد. از آنجــا كــه پلی اســتر در مركــز نــخ 
باقــی می مانــد، ايــن پارچــه كامــلًا مشــابه پارچــه پنبــه ای خواهــد بــود، حتــی 

اگــر از ايــن نــخ در پــود پارچــه اســتفاده شــود.
ــا ماشــين  ــر را ب ــخ ظريف ت ــد ن ــكان تولي ــخ، ام ــد ن ــدی در تولي ــن فراين چني
ــوط  ــكان مخل ــل ام ــن بدلي ــد. همچني ــم می كن ــرعت تر فراه ــگ پرس رين
ــد. ــش می ده ــد را كاه ــای تولي ــه، %25-%۳0 از هزينه ه ــم هزين ــردن ك ك

تبدیل نخ چرخانه ای به نخ رینگ
مــا ميتوانيــم نــخ چرخانــه ای را بــه نــخ رينــگ تبديــل كنيــم. پــس از انجــام 
يــک آزمايــش، مــا نــخ چرخانــه ای تــک لا نمــره 10 بــا ضريــب تــاب كمتــر 
ــدود 5/2  ــاب بايســتی در ح ــب ت ــال ضري ــت نرم ــم )در حال ــد كردي از 4 تولي
باشــد(. ايــن بوبيــن بــر روی قفســه تغذيــه ماشــين رينــگ قــرار گرفــت و بــه 
غلتكهــای جلــوی ماشــين رينــگ تغذيــه شــد. ضريــب تــاب ماشــين رينــگ 
بــر روی 1/2 تنظيــم و نــخ توليــد شــد. نــخ توليــدی خصوصياتــی مشــابه نــخ 
رينــگ داشــت و پارامترهــای آن در هــر مرحلــه بررســی شــده و در جــدول زير 

قابــل مشــاهده اســت.

ــاهده  ــم و مش ــرار دادي ــتفاده ق ــورد اس ــن م ــه جي ــخ را در پارچ ــن ن ــا اي م
كرديــم كــه رفتــار آن كامــلًا شــبيه نــخ رينــگ اســت و هيــچ شــباهتی بــه 
نــخ چرخانــه ای نــدارد. همچنيــن توانســتيم بــا توليدنــخ اســلاب چرخانــه ای 
ــخ  ــه يــک ن ــه ای، ب ــا مخروطی هــای بيشــتر در ماشــين ريســندگی چرخان ب
اســلاب عالــی در خروجــی ماشــين رينــگ دســت پيــدا كنيــم. عــلاوه بــر اين، 
توانســتيم بــا حــذف مراحل مقدمــات ريســندگی، از جملــه فراينــد توليد نيمچه 
نــخ، نــخ رينــگ را بــا فراينــد مخلــوط كــردن كــم هزينــه در ماشــين چرخانــه 
بدســت آوريــم. بــا ايــن روش در حــدود 20%-15% در هزينه هــای توليــد نــخ 

رينــگ نســبت بــه حالــت مرســوم ريســندگی رينــگ صرفه جويــی شــد.
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